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Ausdruck (Original In electronlschem Format) 



0 


Vom Anmeldeamt auszulQUen 




0-1 


Internationales Aktenzelchen 


PCT/EP200 5 / 0 5 0 0 1 1 


0-2 


Internationales Anmeldedatum 


/0 4 01. 20lfi\ OX JAN 2005 


0-3 


Name des AnmeWeamts und "PCT 
International Application* 


EtJROPEAN p/^ent office 

PCT INTERNATIONAL APPLICATION 






Fnrmular PCT/RO/1D1 PCT-Antraq 




0-4-1 


erstelltmft 


PCT Online Filing 

Version 3.50 (Build 0001.164) 


0-5 


Antragsersuchen 

n. r r iniorralrKnotn hnantrnnt rinR Hie 
UBi uniBrtoicnrioits uuanutiyi, uau wo 

vorilegende Internationale Anmeidung 
nach dem Vertrag Qber die interna- 
tional e Zusammenarbeft auf dem Geblet 
des Patentwesens behandelt whrd ; 




0-6 


(Vom Anmeider gewahltes) 
Anmeldeamt 


Europaisches Patentamt (EPA) (RO/EP) 


0-7 


Aktenzelchen des Anmelders Oder 
An watts 


W1.2088PCT 


1 


Bezelchnung der Erflndung 


DRUCKMAS CHINE 


II 


Anmeider 




11-1 


DIese Person 1st 


nur Anmeider 


II-2 


Anmeider fur 


Alle Bestiranrungsstaaten mit Ausnahme von 
US 


II-4 


Name 


KOENIG 6 BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


H-5 


Anschrlft 


Friedrich-Koenig-Str . 4 
97080 Wiirzburg 
Deutschland 


li-6 


Staatsangehorlgkelt (Staat) 


DE 


il-7 


Sltz/Wohnsrte (Staat) 


DE 


n-a 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


il-9 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


11-10 


E-Mail 


kba-patent@kba-print . de 


11-11 


Reglstrierungsnummerdes Anmelders 
belm Amt 


279984.9 
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W1.2088PCT 

• 2/4 

•PCT-ANTRAG 
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IIM 


Anmelder und/oder Erfinder 




111-1-1 


Dlase Person 1st 


Anmelder und Erfinder 


IIM -2 


Anmelder fur 


Wiir US 


IIM -4 


Name (FAMIUENNAME, Vomame) 


ECKERT, Giinther, Oskar 


IIM -5 


Anschrlft 


Riedstr. 18 
97225 Zellingen 
Deutschland 


IIM -6 


Staatsangehorigkelt (Staat) 


DE 


IIM -7 


Sltz/Wohnsttz (Staat) 


DE 




An wait oder gemelnsamer Vertreter 
Oder besondere Zustellanschrlft 






Die unten bezeichnete Person ist/wlrd 

1 t LL ill L A Uel|t iim 4Tir /tan tM\a\ 

niermit oesTBin, um Tur aen (oiej 
Anmelder vor den zustfindlgen Irrter- 
nationalen Behorden zu handeln, und 
zwar In folgender Elgenschaft: 


gerrteinsamer Vertreter 


IV-1-1 


Name 


KOENIG & BAUER AKT I ENGE SELLS CHAF T 


IV-1 -2 


Anschrlft 


Lizenzen - Patente 
Friedrich-Koenig-St r . 4 
97080 Wurzburg 
Deutschland 


IV-1 -3 


Telefdnnr. 


0931 / 909-4430 




Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


IV-1 -5 


E-Mail 


kba-pat ent @ kba-pr int . de 


V 


BESTIMMUNGEN 




V-1 


Die Einrelchung dieses Ant rags 
urrrfaGt gemSB Regel 4.9 Absatz a die 
Bestlmmung alter Vertragsstaaten, 
fOr die der PCT am Internatlonaten 
Anmeldedatum verblndllch 1st, und, 
Insowett verf Ogbar, fur jede Art von 
ocninzrecni una sowoni iur ein 
reglonales als auch f Or ein natlortales 
Patent 




V-2 


Die Bestlmmungen In Feld V-2 
wurden unwiderrufllch aus- 
geschlossen, um zu vermelden, daB 
einetrOhere natlonale Anmeldung, 
deren Prioiitat beansprueht wird, 
nach natlonatem Recht Ihre Wlrkung 
vertlert 


DE 


VM 


PrloritSt elner fruheren nationalen 
Anmeldung beansprueht 




VI-1-1 


Anmeldedatum 


09. Januar 2004 (09.01.2004) 


VI-1-2 


Nummer 


102004001399.3 


VM-3 


Staat 


DE 


VIM 


Gewfihtte Internationale Reeherchen- 
behorde 


Europaisches Patent arat (EPA) (ISA/EP) 
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VIII 


Erklarungen 


Anzahl der ErWarungen 




VMM 


EfWSrung hlnslchtllch der Idenfflat des 
Erflnders 


- 




V lire 


Prints n inn hlnslehttleh der Berechtiauna 
des AnmeWers, zum Zeltpunkt des 
Intemationalen Anmeldedatums, eln 
Patent zu beantragen und zu erhalten 






Vlll-3 


Erklarung hlnslchtllch der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeftpunkt des 
Intemationalen Anmeldedatums, die 
Prtoritat elner fruheren AnmeWung zu 
beanspruchen 






VIII-4 


Erflndererklaning (nur im HlnWIck auf die 
Bestfmmung der Verelnlgten Staaten 
von Amerlka) 


— * 




VIII-5 


Erklarung hlnslchtllch unschaddcher 
Offenbarungen oder Ausnahmen von 
der Neuhettsschadllchkelt 






IX 


KontroJIIste 


Anzahl der Blatter 


Bektronlsche Datel(en) belgefugt 


IX-1 


Antrag (Inkluslv© ErWarungsblatter) 


4 




IX-2 


Beschreibung 


14 


✓ 


IX-3 


Anspruche 


5 


✓ 


IX-4 


Zusammerrfassung 


1 




IX-5 


Zelchnung(en) 


4 


✓ 


IX-7 


INSGESAMT 


28 




BeigefOgte Unterlagen 


Unterlagen) in Papierform belgefugt 


Bektronlsche Datel(en) belgefugt 




Hlaft fOr die Gahuhrenberechnuna 




/ 


IX-1 7 


PCT-SAFE Datentrager 






IX-1 9 


Nr. der Abb. der Zelchn., die mtt der 
Zusammenf. veroffentllcht werden 
soil 




IX-20 


Sprache der Int. Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Untersctirift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemelnsamen 
Vertreters 


/Jurgen Stiel/ 




X-1-1 

X-1-2 
X-1-3 


Name (FAMIUENNAME, Vomame) 

Name der unterzelchnenden Person 
Elgenschaft 


Jurgen Stiel 





PCT/EP200 5 / 0 5 0 0 1 

W1.2088PCT 

4/4 

•PCT-ANTRAG 

Ausdruck (Original In elsclronlschem Format) 



VOM ANMELDEAMT AUSZUFOLLEN 



10-1 


Datum des tatsachllchen Eingangs 
dleser Inlemallonalen Anmeldung 


A)4 01 1005) 04 JAN 2005 


10-2 

10-2-1 
10-2-2 


Zelchnung(en): 
Bngegangen 
Nicht elngsgangen 




10-3 


Geandertes Elngangsdatum aufgrund 
nacMr&gllch, Jedoch frlstgerecht 
eingeg. Unteriage(n) oder 
Zelchnung(en) zur Vervollstandigung 
dleser int Anmeldung 




10-4 


Datum desfristgerechten EIngangs 
der Berichtigung nach PCT Artlkel 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherchenbehorde 


ISA/EP 


10-6 


Ubermlttlung des Recher- 
chenexemplars bis zur Zahlung der 
Recherchengebuhr aufgeschoben 




VOM INTERNATIONALEN BORO AUSZUFOLLEN 


11-1 


Datum des EIngangs des 
Aktenexemplars belm Internatlonalen 
BOro 





Europaisches European Office europeen 

Patentamt Patent Office des brevets 



Empfangsbescheinigung 

Hiermit wird bestatigt, dali Ihr im folgenden bezeichneter Antrag auf Bearbeitung einer 
internationalen Anmeldung nach dem Vertrag uber die internationale Zusammenarbeit auf dem 
Gebiet des Patentwesens (PCT) bei uns eingegangen ist: 



Eingangsnummer 


35856 




PCT-Aktenzeichen 


PCT/EP2005/050011 </ 




Tag des Eingangs 


4 Januar 2005 




Anmeldeamt 


Europaisches Patentamt, Den Haag 


IhrZeichen 


W12088PCT 




Anmelder 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


Anzahl der Anmelder 


2 




. Land 


DE 




Titeh 


• DRUCKMASCHINE 




Finnprpirhtp Hnkiimpntp 


eoif-appb-P000001 .pdf 

eolf-appb-P000003.pdf 

eolf-appb.xml 

eolf-pkda,xml 

pct101.1WO 

pct101u,gml 

validation-log.xm! 


eolf-appb-P000002.pdf 

eolf-appb-P000004.pdf 

eolf-fees.xml 

eolf-requ.xml 

pct101.GML 

referenc.inf 


Eingereicht von 


CN=S. Seibert 2035,O=Koenig & Bauer AG,C=DE 


Art der Einreichung 


Online 




Tag und Zeit der Erstellung 
dieser Bescheinigung 


4. Januar 2005, 11:07:15 Uhr 




Komprimat 


44 ;C7 :E2 ; 40 : Bl : D3 : F0 : 9F : 23 
D:4A:4E 


:DA:94 : 5B : 7E : 4B :B7 : ED : A2 : 0 



/Europaisches Patentamt/ 
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0 

0-1 


Vom Anmeideamt auszuflillen 
Internationales Aktenzeichen 




0-2 


Internationales Anmeldedatum 




0-3 


Name des Anmeldeamts und "PCT 
International Application" 






0-4 
0-4-1 


FormularPCT/RO/101 PCT-Antrag 

erstellt mit 


PCT Online Filing 

Version 3.50 (Build 0001.164) 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzeichnete beantragt, daft die 
vorllegende Internationale Anmeldung 
nach dem Vertrag Qber die Interna- 
tionale Zusammenarbelt auf dem Gebiet 
des Patentwesens behandelt wird 




0-6 


(Vom Anmelder gewahltes) 
Anmeideamt 


Europaisches Patentamt (EPA) (RO/EP) 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
Anwatts 


W1.2088PCT 


I 


Bezeichnung der Erfindung 


DRUCKMAS CHINE 


II 

11-1 
II-2 

II-4 
II-5 

ii-6 

II-7 

II-8 

II-9 

11-10 

11-11 


Anmelder 
Dlese Person 1st 

Anmelder fur 

Name 
Anschrift 

Staatsangehdrigkeit (Staat) 

Sitz/Wohnsltz (Staat) 

Telefonnr. 

Telefaxnr. 

E-Mail 

Registrierungsnummer des Anmelders 
beim Amt 


nur Anmelder 

Alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme von 
US 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 

Friedrich-Koenig-Str . 4 

97080 Wiirzburg 

Deutschland 

DE 

DE 

0931 / 909-4430 
0931 / 909-4789 
kba-patent@kba~print . de 
279984.9 
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PCT-ANTRAG 
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I1M 


Anmelder und/oder Erflnder 




111-1-1 


Dlese Person 1st 


Anmelder und Erfinder 


111-1-2 


Anmelder fur 


Nur US 


IIM-4 


Name (FAMILIENNAMt, Vorname) 


ECKERT, Giinther, Oskar 


111-1-5 


Anschrlft 


Riedstr. 18 
97225 Zellingen 
Deutschland 


IH-1-6 


Staatsangehorigkeit (Staat) 


DE 


IIM-7 


Sltz/Wohnsltz (Staat) 


DE 


IV-1 


Anwalt oder gemelnsamer Vertreter 
oder besondere Zustellanschrift 






Die unten bezeichnete Person Ist/wlrd 
hlermlt bestellt, urn fur den (die) 
Anmelder vor den zustSndlgen Inter- 
natlonalen Beh6rden zu handeln, und 

ZWdi 111 luiyDflUBi ElycnoUl loll. 


gemeinsamer Vertreter 


IV-1-1 


Name 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


IV-1 -2 


Anschrlft 


Lizenzen - Patente 
Friedrich-Koenig-Str . 4 
97080 Wxirzburg 
Deutschland 


IV-1 -3 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


IV-1-4 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


IV-1 -5 


E-Mail 


kba-patent@kba-print . de 


V 


BESTIMMUNGEN 




V-1 


Die Elnrelchung dieses Antrags 
umfaftt gemafc Regel 4.9 Absatz a die 
Bestimmung aller Vertragsstaaten, 
fQr die der PCT am International 
Anmeldedatum verbindlich 1st, und, 

Incnufalf uorfnnhor fAr Inrin Art unti 

iiiouwuii vtiriuyuaj , tui juuo r\i i vuii 

Schutzrecht und sowohi fur ein 
regfonaies als auch fur ein nationals 
Patent 




V-2 


Die Bestimmungen in Feld V-2 
wurden unwlderruflich aus- 
geschlossen, um zu vermelden, dafi 
eine trunere naiionaio Mnrneiuung, 
deren Priorltat beansprucht wlrd, 
nach nationalem Recht Ihre Wirkung 
veriiert 


DE 


VI-1 


Priorltat elnerfruheren nationalen 
Anmetdung beansprucht 




VI -1-1 


Anmeldedatum 


09. Januar 2004 (09.01.2004) 


VI-1 -2 


Nummer 


102004001399.3 


Vl-1-3 


Staat 


DE 


VIM 


GewShlte Internationale Recherchen- 
behdrde 


Europ&isches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 
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VIII 


Erkiarungen 


Anzahl der Erkiarungen 




VIII-1 


Erki&runa hlnstchtlich dsr IdentitSt des 

U| FNlQi Ul IM 1 1" iwiw* ikllwl | UOI lUwi mint 

Erfinders 






VII I-2 


Erklarung hinsichtlich der Berechtlgung 
das Anmelders zum Zsltounkt das 
Intematlonalen Anmeldedatums, eln 
Patent zu beantragen unS zu erhalten 






VIII-3 


Erklaruna hlnsichtlich der Berachtiauna 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
Intematlonalen Anmeldedatums, die 
rnoniai emer irunsren JsnrneiQuny iu 
beanspruchen 






VIII-4 


Erfindererklarung (nur (m Hinblfck auf die 

Doeilmmi inn Hflr V/orolnlnton QtoQfon 

Deournrnufiy uui vmuiniyior) oiaaLun 

von Amerika) 


- 




VIII-5 


Erklarung hinsichtlich unschadlicher 

CYffonhan innAn rtrior Aiicnahmon wnn 

wiicnudnjiiyoii uuoi nuoiianinun vuii 
der Neuheitsschadllchkeit 


- 




IX 


Kontrolllste 


Anzahl der Blatter 


Eiektronische Datel(en) belgefugt 


IX-1 


Antrag (Inklusive Erklarungsbiatter) 


4 


/ 


IX-2 


Beschreibung 


14 


/ 


IX-3 


Ansprtiche 


5 


/ 


IX-4 


Zusammenfassung 


1 


/ 


IX-5 


Zeichnung(en) 


4 


/ 


IX-7 


INSGESAMT 


28 




BeigefOgte Unteriagen 


Unteriage(n) in Paplerform belgefugt 


Elektronlsche Datel(en) beigefQgt 


IX-8 


Blatt fur die Gebuhrenberechnung 




/ 


IX-17 


PCT-SAFE Datentrager 






IX-1 9 


Nr. der Abb. der Zelchn., die mlt der 
Zusammenf. verdffentHcht werden 
soli 




IX-20 


Sprache der int. Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts Oder des Gemeinsamen 
Vertreters 






X-1-1 

X-1-2 
X-1-3 


Name (FAMILIENNAME, Vorname) 
Name der unterzelchnenden Person 
Elgenschaft 
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VOM ANMELDEAMT AUSZUFULLEN 



10-1 


Datum des tatsachllchen Elngangs 
dleser Internatlonalen Anmeldung 




10-2 

10-2-1 

10-2-2 


Zelchnung(en): 
Eingegangen 
Nfcht eingegangen 




10-3 


Geandertes Eingangsdatum aufgrund 
nachtr&gllch, Jedoch fristgerecht 
elngeg. Unter(age(n) oder 
Zeichnung(en) zur Vervollstandigung 
dleser Int. Anmeldung 




10-4 


Datum des frlstgerechten Eingangs 
der Berlchtigung nach PCT Artlkel 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherchenbehdrde 


ISA/EP 


10-6 


Obermlttlung des Recher- 
chenexemplars bis zur Zahlung der 
RecherchengebQhr aufgeschoben 




VOM INTERNATIONALEN BURO AUSZUFOLLEN 


11-1 


Datum des Elngangs des 
Aktenexemplars belm Internatlonalen 
BQro 





PCT 



1/1 

Papierkopie( (NICHT zur Elnreichung) 



13-2-2 


PrQforgebnlsse 
Staaten 


Grun? 

Please note that the following States 
have NOT been designated: DE. 


13-2-7 


PrOfergebnisse 
Inhalt 


Grun? 

Nr. der Abb. der Zeichnungen, die mit 
der Zusaxnmenf . verof f entlicht werden 
soli, nicht angegeben. Bitte 
uberpiif en. 


13-2-8 


PrOfergebnisse 
GebUhren 


Grxin? 

Bitte bestatigen, dafc das Gebiihrenver- 
2:eichnis in der zur Zeit geltenden 
Fas sung benutzt wurde 


13-2-9 


PrOfergebnisse 
Zahlung 


Grun? 

Bitte uberprufen Sie, dafi bei dem 
gewahlten Anmeldeamt ein giiltiges 
laufendes Konto auf Ihren Namen 
besteht 



W1.2088PCT 
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PCT (ANHANG - BLATT FUR DIE GEBUHRENBERECHNUNG) 

Ausdruck (Original in eiectronischem Format) 
(Dieses Blatt z3h1t nlcht als Blatt der Internationaien Anmeldung und ist nlcht Teil derselben) 



0 < 
0-1 


i/om Anmeldeamt auszufUllen 

ntematlonales Aktenzeichen 




0-2 


Elngangsstempel des Anmeldeamts 








0-4 

0-4-1 


FormularPCT/RO/101 (Anhang) 
PCT Blatt fOr die GebUhrenbe- 
rechnung 

erstellt mit 


PCT Online Filing 

Version 3.50 (Build 0001.164) 


0-9 


Aktenzeichen des Anmeiaers oaer 
Anwalts 


W1.2088PCT 


2 


Anmetder 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


12 

12-1 
12-2-1 
12-2-2 

12-3 

12-4 
12-5 
12-6 

12-7 
12-12 

12-13 

12-14 

12-15 
12-16 


Berechnung der vorgeschrlebenen 
GebUhren 


Hnhfi der Gebuhr/ 
Multiplikator 


Gesamtbetrage (EUR) 




Obermlttlungsgebuhr T 




100 




RecherchengebOhr S 


O 


1550 




Wahl der internationaien Recherchen- 
beharde (ISA) 


BP 




Internationale Anmeldegebuhr 

(erste 30 Blatter) 11 


902 


Anzahl der Blatter Ober 30 


0 


Zusatzblattgebuhr (X) 


0 


Gesamtbetrag der welteren 12 
GebOhren 


0 


j1 -H2 = 1 


902 


ErmalJigung fur elektronische R 
Anmeldung (Bild) 


-129 


Gesamtbetrag der internationaien 1 
Gebuhr (i-R) 


O 


773 




GebQhrfOr Prioritatsbeleg 

Anzahl der beantragten Priori- 
tatsbeleg e 


0 




GebQhr per Prioritatsbeleg (X) 


30 


Gesamtbetrag GebOhr fOr Priori- P 
tatsbeleg(e): 


o 






12-17 


Gesamtbetrag der zu zahlenden 
Gebuhren (T+S+i+P) 




2423 





W1.2088PCT 

2/2 
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(Dieses Blatt zfihlt nlcht als Blatt der intemationalen Anmeldung und ist nlcht Teil derselben) 



12-19 


Zahlungsart 


Abbu c hung s au f t r ag 


12-20 


Anwelsungen betreffend laufendes 
Konto 

Dae Anmnlrtnamt* 

Ud3 Ml II I IOJU Dal 111. 


fiUropalBCnes rotenuaiau \ air A) \ KU/ JSir ; 


12-20*1 


Die Bevollmfichtigung, den o.g. 
Gesamtbetrag der Gebuhren 
abzubuchen 


/ 


12-20-2 


Die BevollmSchtlgung, Fehlbetrage oder 
Gberzahlungen des Gesamtbetrags zu 
belasten bzw. gutzuschrelben 


/ 


12-20-3 


Die Bevolimachtigung, die GebQhr fOr 
Prioritfitsbeleg abzubuchen 


/ 


12-21 


Nummer des laufenden Kontos 


2800.0836 


12-22 


Datum 


04. Januar 2005 (04.01.2005) 


12-23 


Name und Unterschrift 


JURGEN STIEL, 
/Jurgen Stiel/ 



10/585449 

SAP20Besf?CT/PTOG7jUL 20tf 

Belegexemplar 

1 SUndam: clf c o<y 

Beschreibung ImmCS' C'jf ^ ?r yx ^'^ '.Z7.: 

Druckmaschine 

Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine gemali dem Oberbegriff des Anspruchs 1 oder 
2. 

Es ist beispielsweise aus W. Walenski, „Der Rollenoffsetdruck", 1996, Seiten 186 und 187 
ein Falzaufbau einer Druckmaschinen bekannt, in denen eine Materialbahn in zwei 
Teilbahnen zerschnitten wird, die Teilbahnen in einem weiteren Verlauf der Herstellung 
ubereinandergelegt und mittig gefalzt werden. oder abermals langsgeschnitten werden. 
Fur mit vier Seiten nebeneinander bedruckte Bahnen gemali Walenski, Seite 81 betruge 
die Breite der Seiten in einem solchen Fall ein Viertel der Breite des Druckzylinders oder 
geringfugig weniger, wenn eine Bahn mit geringerer Breite als der des Druckzylinders zu 
bedrucken ist. 

Wenn die Seitenzahl eines herzustellenden Druckerzeugnisses nicht ausreicht, urn vier 
Seiten nebeneinander auszufullen, kann der Plattenzylinder auch mit einer reduzierten 
Zahl von Druckplatten bestuckt werden, urn eine dreiviertel-, halb- oder viertelbreite Bahn 
mit drei, zwei oder einer Seite nebeneinander zu bedrucken. Dabei bleibt in jedem Fall 
wenigstens ein Viertel der Breite des Plattenzylinders und damit ein Viertel der 
Produktionskapazitat der Maschine ungenutzt. 

Insbesondere wenn eine solche Maschine auch fiir Semicommercial-Druck eingesetzt 
werden soil, konnen Aufgaben mit ungunstigen Seitenformaten anfallen, wo vier Seiten 
nebeneinander breiter als der Plattenzylinder sind oder wo mit vier Seiten nebeneinander 
die Breite des Plattenzylinders nur schlecht genutzt wird, eine verdoppelte Seitenzahl 
aber die Breite des Plattenzylinders uberschreitet 



W1.2088PCT 
2005-01-04 



W1.2088PCT 
2005-01-04 



Die EP 0 814 044 A1 offenbart eine Bahnfuhrung mehrerer langs uber eine 
Langsschneideinrichtung geschnittenerTeilbahnen zu einem Falztrichter hin, welcher 
derart orientiert ist, dass dessen Eintrittsrichtung quer zur Bahniaufrichtung im Bereich der 
Langsschneidevorrichtung verlauft. 

Die DE 20 39 844 B zeigt eine Bahnfiihrung in einer Druckmaschine mit einer 
Langsschneidevorrichtung, welche derart positioniert ist, dass sie die Bahn in eine 1/3- 
und eine 2/3-Teilbahn zerteilt. Die beiden Teilbahnen werden auf einen quer zur 
Bahniaufrichtung bewegbaren Falztrichter gefuhrt 

Der Erfindung tiegt die Aufgabe zugrunde, eine Druckmaschine mit verbesserter 
Bahnbreitenausnutzung zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaft durch die Merkmale des Anspruchs 1 Oder 2 gelost. 

Im Unterschied zu bekannten Druckmaschinen, bei denen eine Langsteilung einer 
ursprtinglichen Materialbahn in Teilbahnen mit einem oder zwei Dritteln der 
ursprung lichen Breite nur bei von Beginn an dreiviertelbreiten Materialbahnen bzw. Bahn 
vorgesehen ist, also bei Bahnen, die maximal drei Viertel der Breite des Plattenzylinders 
ausfullen, ist eine solche Druckmaschine eingerichtet, eine solche Drittelteilung auch bei 
breiteren Bahnen vorzunehmen. Im optimalen Fall kann die gesamte Breite des 
Plattenzylinders zum Drucken einer durch drei teilbaren Zahl von Seiten nebeneinander 
genutzt werden. 

Wenigstens eine der Teilbahnen kann dabei durch einen Falztrichter gefuhrt werden. 
Beim Durchgang durch den Falztrichter wird die Materialbahn mittig gefalzt. Es ist 
moglich, wenigstens eine Langsschneidevorrichtung in einem Scheitel des Falztrichters 
zum Zerschneiden der wenigstens einen gefalzten Teilbahn in Langsrichtung ihrer 
Falzlinie vorzusehen. 
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Vorzugsweise weist die Druckmaschine einen Querschneider zum Zerschneiden der 
Teilbahnen in Signaturen auf. 

Die Druckmaschine kann auch mit einem Falzapparat versehen sein. Beim Falzapparat 
kann es sich zum Beispiel urn einen Querfalzapparat wie einen Falzklappenzylinder oder 
eine andere bekannte Vorrichtung zum Querfalzen handeln. Dann kann es sich beim 
Querschneider insbesondere urn einen an einen Falzklappenzylinder des Falzapparats 
angestellten Schneidmesserzylinder handeln. 

Zur Herstellung gehefteter Produkte kann die Druckmaschine dariiber hinaus eine 
Heftvorrichtung zum Heften der Signaturen aufweisen. 

Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
Folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Teils einer bekannten Druckmaschine; 

Fig. 2 eine schematische Darstellung eines Teils einer ersten Druckmaschine; 

Fig. 3 eine schematische Darstellung eines Teils einer zweiten Druckmaschine; 

Fig. 4 eine schematische Darstellung eines Teils einer dritten Druckmaschine. 

Ein Teil einer bekannten Druckmaschine bei der Durchfuhrung eines Semicommercial- 
Druckauftrags ist in Fig. 1 schematisch dargestellt. Aus einer Materialbahn 01, 
insbesondere Papierbahn 01 bzw. Bahn 01, mit einer Breite von 32" (812,8 mm) werden 
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mit der Druckmaschine Produkte mit einer Seitenbreite von 8" (203,2 mm) hergestellt. Die 
Materialbahn 01 ist uber einen in einem Gestell 03 drehbar gelagerten Druckzylinder 02, 
z. B. eine Formzylinder 02 gefuhrt, bei dem es sich unmittelbar urn einen Plattenzylinder 
02 Oder, bei indirekten Daickverfahren, urn einen in Kontakt mit einem Plattenzylinder 02 
abrollenden Transferzylinder 02 handeln kann. Ein Gegendruckzylinder, der die 
Materialbahn 01 gegen den Druckzylinder 02 presst, ist in der Fig. 1 nicht dargestellt. Zum 
Bedrucken der Materialbahn 01 ist der Plattenzylinder 02 umfanglich mit zwei Satzen von 
Druckplatten bestiickt, wobei jeder Satz jeweils vier Druckplatten in der Breite umfasst. 
Pro voller Umdrehung des Plattenzylinders 02 werden auf der Materialbahn 01 daher acht 
jeweils einer Druckplatte entsprechende Felder A; B; C; D; E; F; G; H gedruckt. Die Felder 
A; B; C; D werden dabei von den vier Druckplatten des ersten Satzes gedruckt, w§hrend 
die Felder E; F; G; H von den Druckplatten des zweiten Satzes gedruckt werden. In der 
Fig. 1 sind die Felder A; B; C; D; E; F; G; H, die mit jeder Umdrehung des Druckzylinders 
02 auf der Materialbahn 01 aufgedruckt werden, mittels diagonal durchgestrichener 
Rechtecke angedeutet. 

Die Materialbahn 01 ist uber eine Wendestange 04 in einen Falztrichter 06 gefuhrt, in dem 
sie mittig langsgefalzt wird. In der Fig. 1 ist neben dem Falztrichter 06 die Wirkung des 
Falztrichters 06 auf die Felder A; B; C; D; E; F; G; H veranschaulicht: Zwischen den 
Feldern B und C und zwischen den Feldern G und F wird eine Langsfalz erzeugt. 

Im Anschluss an den Falztrichter 06 ist eine Langsschneidevorrichtung 07 in einem 
Scheitel des Falztrichters 06 angeordnet. Sie ist nach Bedarf zuschaltbar, urn die 
Materialbahn 01 an der Langsfalz in zwei gleich breite ubereinanderliegende Teilbahnen 
aufeutrennen. Diese werden in einem Querschneider 09, gebildet durch einen 
Messerzylinder und einen Gegendruckzylinder, die gemeinsam rotieren, in Signaturen mit 
zwei Blattern zerlegt. Ein erstes dieser Blatter umfasst die Felder A; B; F; E, und ein 
zweites dieser Blatter umfasst die Felder C; D; G; H. Bei diesen Signaturen liegen Blatter 
derart aufeinander, dass sich die Felder A und D, B und C t E und H, sowie F und G 
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jeweils decken, wie der kleinen Darstellung neben dem Querschneider 09 zu entnehmen 
ist. 

Die Signaturen gelangen zu einem Zylinder 08, z. B. einem Punktur- und 
Falzmesserzylinder 08, der in an sich bekannter Weise mit Punkturleisten Oder Greifem 
zum Halten der Signaturen sowie mit Falzmessern versehen ist. Vom Punktur- und 
Falzmesserzylinder 08 werden die Signaturen an einen an den Punktur- und 
Falzmesserzylinder 08 angestellten Zylinder 1 1 , z. B. Falzklappenzylinder 1 1 ubergeben. 
Dabei erfolgt eine Querfaltung der Signaturen mit einer Querfalzlinie am ersten Blatt 
zwischen den Feldern A und E sowie zwischen B und F, und am zweiten Blatt zwischen 
den Feldern C und G und zwischen D und H. Dies zeigt die kleine Figur neben den 
Zylindern 08; 11. 

An die Zylinder 08; 11 schlie&t sich ein dem Querschneider 09 aquivalenter 
Querschneider 13 an, der die Signaturen entlang der Querfalzkanten zerschneidet. Das 
Ergebnis sind vier aufeinanderliegende Blatter mit jeweils zwei Feldern. Auch hier zeigt 
eine kleine Figur die Situation nach Durchgang des durch den Querschneider 13. Dabei 
umfasst das zuoberst dargestellte Blatt die Felder G und H. 

Schliefilich folgt ein Falzapparat 12, in dem die Signaturen noch einmal langs gefalzt 
werden. Die Langsfalz erfolgt dabei zwischen den jeweiligen Feldern der Blatter der 
Signatur, was ebenfalls durch eine kleine Figur veranschaulicht ist. Somit werden mit der 
Druckmaschine Produkte mit vier langsgefaizten Blattern und 16 Seiten hergestellt. 

Wie in Fig. 1 zu sehen ist, ist die Druckmaschine fur die Verarbeitung von breiteren 
Materialbahnen als der vorliegenden Materialbahn 01 mit einer Breite von 32" ausgelegt. 
Beidseitig der Materialbahn 01 verbleibt ein nicht genutzter Oberstand des Druckzylinders 
02 einer nutzbaren Breite b02 seines Ballens. Unter Breite bzw. nutzbarer Breite b02 des 
Zylinders 02 soli dessen Breite verstanden sein, welche einen maximalen Druck- bzw. 
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Falbubertragungsbereich darstellt. Dies kann beim Obertragungszylinder z.B. die maximal 
mit Obertragungstuchern belegbare Breite und bei Formzylindem die maximal mit 
Druckbildern belegbare Breite sein. Nlcht darunter fallen Zapfen, eine ggf. zusStzlich 
vorliegende Schmitzringbreite oder andere Hilfseinrichtungen. Die nutzbare Breite b02 
entspricht im wesentlichen auch einer zur Verarbeitung moglichen maximalen Bahnbreite 
Breite b max der maximal zu verarbeitenden Bahn 19 (siehe Fig. 2). Die maximale 
Bahnbreite Breite bmax ist entweder z. B. unwesentlich geringer als die Breite b02 des als 
Formzylinder 02 ausgebildeten Zylinders 02 oder entspricht dieser im Extremfall. Wollte 
man ein Produkt mit 8" Seitenbreite mit der dargestellten Druckmaschine aus einer 
breiteren Materialbahn herstellen, urn auch diesen Uberstand zu nutzen, so miisste diese 
breitere Materialbahn vier Seitenbreiten des Produktes breiter sein, also insgesamt eine 
Breite von 64" (1.625,6 mm) aufweisen. Damit wiirde sie die Breite des Druckzylinders 02 
jedoch ubertreffen und ware mit der gezeigten Druckmaschine nicht mehr verarbeitbar. 
Daher ist man zur Herstellung eines Produktes mit 8 n Seitenbreite bei der gezeigten 
Druckmaschine auf die Verwendung einer Materialbahn 01 mit einer maximalen 
Bahnbreite von 32" gebunden, wobei zudem beidseitig der Materialbahn 01 ein grofSer 
Uberstand des Druckzylinders 02 in Kauf genommen werden muss. 

In Fig. 2 ist ein entsprechender Teil einer Druckmaschine schematisch dargestellt. 
Gleiche Bezugszeichen bezeichnen dabei gleiche Komponenten wie in Fig. 1. Im 
Gegensatz zur Fig. 1 wird in der vorliegenden Druckmaschine eine breitere Materialbahn 
19 mit einer Breite von 48" (1.219,2 mm) verarbeitet. Auf dem Plattenzylinder 02 sind 
wiederum zwei Satze von in der Breite angeordneten Druckplatten angebracht, die Satze 
umfassen hier jedoch n = 6 Druckplatten pro Satz. Dabei ist sie Anzahl der Druckplatten n 
eines Satzes, das heilit die Anzahl der Seiten in der Breite, derart gewahlt, dass n eine 
ganze und durch 3 teilbare Zahl ist. Damit werden pro Umdrehung des Druckzylinders 02 
zwolf Felder A; B; C; D; E; F; G; H; I; J; K; L auf der Materialbahn 19 aufgedruckt, und 
zwardie Felder A; B; C; D; E; F von der Druckplatten des ersten Satzes und die Felder G; 
H; I; J; K; L von den Druckplatten des zweiten Satzes. 
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Es ist eine Langsschneidvorrichtung 17 vorgesehen, welche die Materialbahn 19 in eine 
breite Teilbahn 14 und eine schmale Teiibahn 16 zerschneidet. Die breite Teilbahn 14 
weist eine Breite von 32" auf, was zwei Dritteln der Breite der Materialbahn 19 entspricht, 
und die Teilbahn 16 weist eine Breite von 16" (406,4 mm) auf, was einem Drittel der Breite 
der Materialbahn 19 entspricht. Nummeriert man die von einem Satz Druckplatten 
aufgedruckten Felder A; B; C; D; E; F; G; H; I; J; K; L in der Zeichnung von unten nach 
oben durch, dann ist die Langsschneidevorrichtung 17 auf einer Grenze zwischen dem 
zweiten und dem dritten Feld platziert, also zwischen den Feldern E und D der vom ersten 
Satz Druckplatten aufgedruckten Felder A; B; C; D; E; F und zwischen den Feldern K und 
J der vom zweiten Satz Druckplatten aufgedruckten Felder G; H; I; J; K; L Somit gehoren 
die Felder A; B; C; D; G; H; I; J zur breiten Teilbahn 14, wahrend die Felder E; F; K; L zur 
Teilbahn 16 gehoren. 

Die breite Teilbahn 14 ist uber eine Wendestande 04 gefuhrt, wahrend die schmale 
Teilbahn 16 so uber eine zweite Wendestange 18 gefuhrt ist, dass beide Teilbahnen 14 
und 16 den Falztrichter 06 durchlaufen, in dem die breite Teilbahn 14 mittig zwischen den 
Feldern H und I und zwischen den Feldern B und C gefalzt wird. Teilbahn 16 durchlauft 
den Falztrichter 06 unverandert. Wie Fig. 1 ist auch Fig. 2 mit kleinen nebengeordneten 
Figuren zur Verdeutlichung der Lage der Felder A; B; C; D; E; F; G; H; I; J; K; L bei den 
verschiedenen Verarbeitungsschritten versehen. Im Falle der in Fig. 2 dargestellten 
Druckmaschine umfangt die gefalzte Teilbahn 16 nach Durchlaufen des Falztrichters 06 
die Teilbahn 14. Es ist aber auch moglich, dass die Teilbahn 14 auderhalb der gefalzten 
Teilbahn 16 gefuhrt wird. 

Zumindest eine der beiden Wendestangen 04; 18 (hier zumindest 04), vorteilhaft jedoch 
beide Wendestangen 04; 18 weist bzw. weisen eine wirksame Lange fur das Umlenken 
einer zumindest zwei Dritteln der Breite b ma x der maximal zu verarbeitenden Bahn 19 
entsprechenden Teilbahn 14 auf. Als wirksame Lange ist hier die sich ergebende Lange 
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zu verstehen, welche sich aus der Projektion der einlaufenden Teilbahn auf die 45° oder 
135° zur Einlaufrichtung geneigten Wendestange 04; 18 ergibt, d. h., diejenige Lange, 
welche zur Umlenkung der betreffenden (hier zwei Drittel breiten) Teilbahn 14 erforderlich 
ist. Sind beide Wendestangen 04, 18 derart ausgefuhrt, so erhoht sich die Variabilitat 
hinsichtlich derZuordnung der zwei Drittel breiten Teilbahn 14 zur Wendestange 04 oder 
18 und/oder der Schnittlinie zwischen D und E oder zwischen B und C. 

Nach Durchlaufen des Falztrichters 06 wird die nunmehr gefalzte Teilbahn 14 wie im 
vorherigen Beispiel von der Langsschneidevorrichtung 07 an der Falzstelle langs 
geschnitten, so dass im Unterschied zur Druckmaschine aus Fig. 1 bei der vorliegenden 
Druckmaschine drei aufeinanderliegende Teilbahnen mit einer jeweils zwei Seiten 
entsprechenden Breite von 16" (50,8 mm) an den Querschneider 09 ubergeben werden. 
Die weitere Verarbeitung erfolgt analog zur Druckmaschine in Fig. 1. Als fertiges Produkt 
verlasst eine langsgefalzte Signatur mit sechs Blattern und 24 Seiten die Druckmaschine. 

Im Gegensatz zur bekannten Druckmaschine aus Fig. 1 ist es der vorliegenden 
Druckmaschine somit moglich, durch Verarbeitung einer breiteren Materialbahn 19 ein 
Produkt herzustellen, das ebenfalls eine Seitenbreite von 8" aufweist. Das Produkt weist 
eine hohere Anzahl von Blattern und Seiten auf. Die Druckmaschine ist daher auch 
hinsichtlich der Menge der von ihr pro Zylinderumlauf erzeugten Produktseiten 
wirtschaftlicher als die Druckmaschine aus Fig. 1. Daruber hinaus ist in der 
Druckmaschine der Uberstand des Zylinders 02 beidseitig der Materialbahn 19 reduziert, 
so dass die Druckmaschine weit effektiver ausgelastet ist als die bekannte 
Druckmaschine aus der Fig. 1. 

Eine zweite Ausfuhrung einer Druckmaschine zeigt Fig. 3. Die Druckmaschine der Fig. 3 
weist zwei Langsschneidevorrichtungen 17 und 21 auf, welche die Materialbahn 19 in drei 
Teilbahnen 22; 23; 24 von jeweils gleicher Breite zerschneiden. Die 
Langsschneidevorrichtung 17 ist wie im vorherigen Beispiel an der Grenze zwischen 
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zweiten und dritten Feldern platziert, also zwischen den Feldern E und D und zwischen 
den Feldern J und K, wahrend die Langsschneidevorrichtung 21 an einer Grenze 
zwischen vierten und funften Feldern platziert ist, also zwischen den Feldem B und C und 
zwischen den Feldern H und I. Die Breite der Teilbahnen 22, 23, 24 entspricht jeweils 
zwei Druckplatten fur zwei Seiten in der Breite. Es umfasst die Teilbahn 22 die Felder A; 
B; G; H, die Teilbahn 23 die Felder C; D; I; J, und die Teilbahn 24 die Felder E; F; K; L. 

Teilbahn 22 ist iiber die Wendestange 04, Teilbahn 23 uber eine Wendestange 26 und 
Teilbahn 24 uber die Wendestange 18 gefuhrt, wobei alle drei Teilbahnen 22; 23; 24 
anschlieliend den Falztrichter 06 durchlaufen. Im Anschluss an den Falztrichter 06 ist im 
Unterschied zur Druckmaschine der Fig. 2 keine Langsschneidevorrichtung erforderlich; 
die Teilbahnen 22; 23; 24 werden im Falztrichter 06 lediglich mittig gefalzt und werden in 
diesem gefalzten Zustand vom Querschneider 09 in Signaturen zerlegt und dann an den 
Punktur- und Falzmesserzylinder 08 ubergeben. Hier wird die Signatur wie bei den 
Beispielen zuvor quergefalzt. AnschlieRend wird die Signatur im Querschneider 13 an der 
Querfalz aufgeschnitten. Die in Fig. 3 dargestellte Druckmaschine liefert als fertiges 
Produkt zwei langsgefalzte Signaturen gleichzeitig, von denen jede drei Blatter und zwolf 
Seiten umfasst. 

Schlielilich ist in Fig. 4 eine Abwandlung der Druckmaschine aus Fig. 3 gezeigt, bei der im 
Anschluss an den Falztrichter 06 wie bei den Beispielen aus den Fig. 1 und 2 eine 
Langsschneidevorrichtung 07 vorgesehen ist, welche die Teilbahnen 22; 23; 24 nach 
Verlassen des Falztrichters 06 aufschneidet Dies liefert sechs aufeinanderliegende 
Teilbahnen. Ein gegen den den Punktur- und Falzmesserzylinder 08 angestellter 
Querschneider 09 zerschneidet die sechs Teilbahnen zu Signaturen mit sechs Blattern. 
Ein ebenfalls gegen den Punktur- und Falzmesserzylinder 08 angestellter Heftapparat 27 
heftet die Blatter einer Signatur entlang einer Linie zusammen, an der die Signatur bei 
Obergabe an Falzklappenzylinder 1 1 quergefalzt wird. Das fertige Produkt weist sechs 
zusammengeheftete Blatter und 24 Seiten auf. 
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Sowohl die Druckmaschine aus Fig. 3 als auch die Druckmaschine aus Fig, 2 verarbeitet 
dabei eine 48" breite Materialbahn 19 und weist somit die gleichen Vorteile wie die 
Druckmaschine aus Fig. 2 auf, namlich eine gute Auslastung der Druckmaschine und die 
Moglichkeit, Produkte mit grolierer Blatterzahl bei einer gegebenen Seitenbreite des 
Produkts von 8" zu erzeugen, als dies mit der bekannten Druckmaschine aus Fig. 1 
moglich ist. 

In Verallgemeinerung des Erfindungsgedanken ist eine Druckmaschine mit wenigstens 
einem Formzylinder 02 zum Bedrucken einer Materialbahn 01; 19 und mit wenigstens 
einer Langsschneidevorrichtung 07; 17; 21 zum Zerschneiden der Materialbahn 01; 19 in 
Teilbahnen 14; 16; 22; 23; 24 vorgesehen, wobei der Formzylinder 02 mit Druckplatten fur 
n Seiten in der Breite bestuckt ist, wobei n eine durch dreiteilbare naturliche Zahl ist, dass 
n Seiten in der Breiter kleiner und n+1 Seiten in der Breite grolier sind als eine Breite des 
Formzylinders 02, und dass die Langsschneidevorrichtung 17; 21 auf einer Grenze 
zwischen einer k-ten und einer k+1-ten Seite platzierbar ist, wobei k einer oder zwei Drittel 
von n ist. 

In den genannten Ausfuhrungen ist der Falztrichter 06 vorzugsweise derart orientiert, 
dass dessen Eintrittsrichtung quer zur Bahnlaufrichtung im Bereich der 
Langsschneidevorrichtung 17; 21 verlauft und/oder dessen Eintrittsrichtung in Draufsicht 
betrachtet fur die Teilbahn 14; 16; 22; 23; 24 im wesentlichen parallel zur Langsachse des 
Formzylinders 02 verlauft. Im Gegensatz einer Geradeausfuhrung auf den Falztrichter 06 
entlang bzw. parallel zur Maschinenflucht M wird die Teilbahn 14; 16; 22; 23; 24 aus 
dieser Flucht urn ca. 90° heraus umgelenkt. Vorzugsweise erfahrt jede bedruckte Bahn 
01; 19 bzw. Teilbahn 14; 16; 22; 23; 24 auf dem Weg vom Druckwerk zum Falztrichter 06 
lediglich eine einzige derartige Richtungsanderung aus der Maschinenflucht heraus. 
Einfache Umlenkungen uber Umlenkwalzen mit zur Einlaufrichtung senkrechter 
Rotationsachse sind hiervon ausgenommen. 
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Durch die urn 90° zur Maschineflucht M verdrehte Anordnung des Falztrichters 06 und 
dem ungeradzahligen, insbesondere einmaligen Umlenken derTeilbahnen 14; 16; 22; 23; 
24 ist es in vorteilhafter Ausfuhrung moglich, den Falztrichter 06 in Bezug auf eine 
Richtung quer zur einlaufenden Teilbahn 14; 16; 22; 23; 24 feststehend auszufiihren; d. h. 
ein seitliches Positionieren des Falztrichters 06 ist nicht erforderlich. 

Fur alle vorstehenden Ausfuhrungsbeispiele kann der Falztrichter 06 vorteilhaft eine 
wirksame Breite b06 von zumindest der Halfte der Breite b max der maximal zu 
verarbeitenden Bahn 01 aufweisen. In anderen Worten weist der Falztrichter 06 eine 
wirksame Breite b06 von zumindest einer Halfte einer nutzbaren Ballenlange (nutzbare 
Breite b02) des Formzylinders 02 auf. Vorzugsweise weist der Falztrichter 06 sogar eine 
wirksame Breite b06 von wenigstens zwei Dritteln der nutzbaren Breite b02 (d. h. 
BallenlSnge) des Formzylinders 02 bzw. der maximalen Breite b ma x auf. Weiter ist der 
Falztrichter 06jedoch vorzugsweise schmaler als die gesamte nutzbare Breite b02 (d. h. 
Ballenlange) des Formzylinders 02 bzw. die maximale Breite bma X ausgefuhrt. Unter 
wirksamer Breite 06 des Falztrichters 06 ist hierbei die Breite des Falztrichters 06 quer zur 
Einlaufrichtung im Bereich des Auflaufens der Teilbahn 14; 16; 22; 23; 24 zu verstehen. 

Damit bei variierender Bahn- bzw. Teilbahnbreite die auf den urn 90° verdrehten 
Falztrichter 06 auflaufenden Teilbahnen 14; 16; 22; 23; 24 korrekt seitlich ausgerichtet 
werden konnen, sind die Wendestangen derart horizontal bzw. in der Ebene der ein- 
und/oder auslaufenden Bahn bewegbar, so dass bei Bahnen 01; 19 unterschiedlicher 
Breite die daraus gebildeten Teilbahnen 14; 16; 22; 23; 24 korrekt zueinander und/oder 
zur Trichterspitze ausgerichtet werden konnen. 

Die Langsschneidevorrichtung 07 fur den Langsschnitt im Bereich des Falzriickens kann 
in nicht dargestellter Ausfuhrung der Fig. 2 und 4 anstatt hinter dem Falztrichter 06 auch 
vor dem Falztrichter 06, z. B. im Bereich einer dem Falztrichter 06 vorgeordneten 
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Bezugszeichenliste 

01 Materialbahn, Papierbahn, Bahn 

02 Druckzylinder, Formzylinder, Plattenzylinder, Transferzylinder 

03 Gestell 

04 Wendestange 

05 - 

06 Falztrichter 

07 Langsschneidevorrichtung 

08 Zylinder, Punktur- und Falzmesserzylinder 

09 Querschneider 

10 - 

11 Zylinder, Falzklappenzylinder 

12 Falzapparat 

13 Querschneider 

14 Teilbahn, breit 

15 - 

16 Teilbahn, schmal 

1 7 Langsschneidevorrichtung 

18 Wendestange 

19 Materialbahn 

20 - 

21 Langsschneidevorrichtung 

22 Teilbahn 

23 Teilbahn 

24 Teilbahn 

25 - 

26 Wendestange 

27 Heftapparat 
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Anspruche 

1 . Druckmaschine mit wenigstens einem Formzylinder (02) zum Bedrucken einer 
Materialbahn (01; 19) und mit wenigstens einer Langsschneidevorrichtung (07; 17; 
21) zum Zerschneiden der Materialbahn (01; 19) in Teilbahnen (14; 16; 22; 23; 24), 
wobei der Formzylinder (02) mit Druckplatten fur n Seiten in der Breite bestuckt ist, 
wobei n eine durch drei teilbare naturliche Zahl ist, und wobei n Seiten in der Breite 
kleiner und n+1 Seiten in der Breite grafter sind als eine Breite (b02) des 
Formzylinders (02), und die Langsschneidevorrichtung (17; 21) auf einer Grenze 
zwischen einer k-ten und einer k+1-ten Seite platzierbar ist, wobei k ein Oder zwei 
Drittel von n ist, und wobei wenigstens eine der Teilbahnen (14; 16; 22; 23; 24) 
durch einen Falztrichter (06) gefuhrt ist, mittels welchem eine Teilbahn (14; 16; 22; 
23; 24) langsfalzbar ist, und dessen Eintrittsrichtung quer zur Bahnlaufrichtung im 
Bereich der Langsschneidevorrichtung (17; 21) verlauft, und der Falztrichter (06) 
eine wirksame Breite (b06) aufweist, welche grofler Oder gleich zwei Dritteln aber 
kleiner als die gesamte nutzbare Breite (b02) des Formzylinders (02) ist. 

2. Druckmaschine mit wenigstens einem Formzylinder (02) zum Bedrucken einer 
Materialbahn (01; 19) und mit wenigstens einer Langsschneidevorrichtung (07; 17; 
21) zum Zerschneiden der Materialbahn (01; 19) in Teilbahnen (14; 16; 22; 23; 24), 
wobei der Formzylinder (02) mit Druckplatten fur n Seiten in der Breite bestuckt ist, 
wobei n eine durch drei teilbare naturliche Zahl ist, und wobei n Seiten in der Breite 
kleiner und n+1 Seiten in der Breite grofter sind als eine Breite (b02) des 
Formzylinder (02), und die Langsschneidevorrichtung (17; 21) auf einer Grenze 
zwischen einer k-ten und einer k+1-ten Seite platzierbar ist, wobei k ein oder zwei 
Drittel von n ist, und wobei wenigstens eine drittel breite Teilbahn (16) mittig auf 
einen Falztrichter (06) gefuhrt ist, mittels welchem eine Teilbahn (14; 16; 22; 23; 24) 
langsfalzbar ist, und dessen Eintrittsrichtung quer zur Bahnlaufrichtung im Bereich 
der Langsschneidevorrichtung (17; 21) verlauft, und welcher mindestens eine 
wirksame Breite (b06) zum Langsfalzen einer Halfte einer maximalen Breite 
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(bmax) einer in der Druckmaschine bedruckbaren Bahn (19) aufweist. 

3. Druckmaschine nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens 
eine weitere Langsschneidevorrichtung (07) in einem Scheitel des Falztrichters (06) 
zum Zerschneiden der Teilbahn (14; 22; 23; 24) in LSngsrichtung vorgesehen ist. 

4. Druckmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens einen Querschneider (09; 13) zum Zerschneiden 
derTeilbahnen (14; 16; 22; 23; 24) in Signaturen vorgesehen ist. 

5. Druckmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Heftvorrichtung (27) zum Heften der Signaturen vorgesehen ist. 

6. Druckmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens ein Falzapparat (11; 12) vorgesehen ist. 

7. Druckmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Falztrichter 
(06) eine Breite aufweist, welche grolier oder gleich zwei Dritteln aber kleiner als die 
gesamte der Breite des Formzylinders (02) entspricht. 

8. Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formzylinder (02) zum Bedrucken von sechs nebeneinander angeordneten 
Druckseiten, insbesondere Zeitungsseiten im broadsheetformat, ausgebildet ist. 

9. Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine aus einer 
ganzen Bahn (01; 19) hervorgehende drittel breite Teilbahn (16) sowie die restliche 
zweidrittel breite Teilbahn (14) zur Weiterverarbeitung auf einen gemeinsamen 
Falztrichter (06) gefuhrt sind. 
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10. Druckmaschine nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine drittel 
breite Teilbahn (16) mittig auf einen Falztrichter (06) gefuhrt ist t welcher zumindest 
eine Breite zum Langsfalzen einer halb breiten Bahn aufweist. 

11. Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass wahlweise 
in einer ersten Betriebssituation eine halbbreite Bahn und in einer zweiten 
Betriebsituation eine drittel breite Bahn mittig auf einen selben Falztrichter (06) 
gefuhrt ist. 

12. Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Falztrichter (06) beziiglich einer Richtung quer zur Eintrittrichtung gestellfest 
angeordnet ist. 

13. Druckmaschine nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die an der 
Langsschneideeinrichtung entstehenden Teilbahnen (14; 16; 22; 23; 24) auf ihrem 
Weg zum Falztrichter (06) tiber Wendestangen (04; 18; 26) gefuhrt werden, von 
denen wenigstens eine eine wirksame Lange fur das Umlenken einer zumindest der 
Halfte der Breite (b max ) der maximal zu verarbeitenden Bahn (19) entsprechenden 
Teilbahn aufweist. 

14. Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die an der 
Langsschneideeinrichtung aus der Bahn (01; 19) entstehenden Teilbahnen (14; 16; 
22; 23; 24) auf ihrem Weg zum Falztrichter (06) uber Wendestangen (04; 18; 26) 
gefuhrt werden, von denen wenigstens eine eine wirksame Lange fur das Umlenken 
einer zumindest zwei Dritteln der Breite (bmax) der maximal zu verarbeitenden Bahn 
(19) entsprechenden Teilbahn (14) aufweist. 

15. Druckmaschine nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass 
samtliche den Teilbahnen (14; 16; 22; 23; 24) dieser Bahn (01; 19) zugeordneten 
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Wendestangen (04; 18; 26) diese wirksame Lange aufweisen. 

16. Druckmaschine nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die an der 
Langsschneideeinrichtung entstehenden Teilbahnen (14; 16; 22; 23; 24) auf ihrem 
Weg zum Falztrichter (06) uber Wendestangen (04; 18; 26) gefiihrt werden, von 
denen wenigstens eine derart in der Ebene der ein- und/oder auslaufenden Teilbahn 
(14; 16; 22; 23; 24) bewegbar ist, dass fur Bahnen (01; 19) unterschiedlicher Breite 
die jeweils daraus gebildeten Teilbahnen (14; 16; 22; 23; 24) in ihrer relativen 
seitlichen Lage zueinander und/oder mit ihrer Mitte relativ zur Trichterspitze des 
Falztrichters ausgerichtet werden konnen. 

17. Druckmaschine nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet t dass samtliche den 
Teilbahnen (14; 16; 22; 23; 24) dieser Bahn (01; 19) zugeordneten Wendestangen 
(04; 18; 26) derart in der Ebene der ein- und/oder auslaufenden Teilbahn (14; 16; 
22; 23; 24) bewegbar sind. 

18. Druckmaschine nach Anspruch 2, 9 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die 
drittel breite Teilbahn (16) zwei nebeneinander angeordnete stehende Druckseiten, 
insbesondere Zeitungsseiten im Broadsheetformat, aufweist. 

19. Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die auf den 
Falztrichter (06) gefuhrten Teilbahnen (14; 16; 22; 23; 24) zuvor jeweils eine 
ungeradzahlige Anzahl von Wendestangen (04; 18; 26) umlaufen. 

20. Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
wirksame Breite (06) des Falztrichters (06) die Breite des Falztrichters (06) quer zur 
Einlaufrichtung im Bereich des Auflaufens der Teilbahn (14; 16; 22; 23; 24) ist. 

21. Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
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nutzbare Breite (b02) des Formzylinders (02) in axialer Richtung des Zylinders (02) 
dem maximalen Druck- bzw. Falbubertragungsbereich entspricht. 
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Zusammenfassung 



Eine Druckmaschlne weist einen mil Druckplatten fur n Seiten in der Breite bestuckbaren 
Formzylinder zum Bedrucken einer Materialbahn und eine Langsschneidevorrichtung zum 
Zerschneiden der Materialbahn in Teilbahnen auf, wobei n eine durch drei teilbare 
natiiriiche Zah! 1st, und wobei n Seiten in der Breite kleiner und n + 1 Seiten in der Bre.te 
grolier sind als eine Breite des Formzylinders. Die Langsschneidevorrichtung ist auf e.ner 
Grenze zwischen einer k-ten und einer k + 1-ten Seite platzierbar. wobei k ein oder zwe. 
Drittel von n ist. Wenigstens eine der Teilbahnen ist durch einen Falztrichter gefuhrt. 
welcher derart orientiert ist, dass dessen Eintrittsrichtung quer zur Bahnlaufrichtung .m 
Bereich der Langsschneidevorrichtung, und der eine Breite aufweist. welche grofier oder 
gleich zwei Dritteln aber kleiner als die gesamte Breite des Formzylinders ist. 
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Fig. 2 
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Fig.3 
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Fig. 4 



